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M.19.01.06 EKRANY AKUSTYCZNE TYPU ZIELONA SCIANA
1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiIORB

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru ekranéw akustycznych w ramach zadania: ,,Rozbudowa i przebudowa DK-94 w
Sosnowcu etap | rozbudowa skrzyzowania DK-94 z ul. Dlugosza”

1.2 Zakres stosowania STWiORB

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania i montazu ekranu akustycznego,
a w szczegolnosci:

1) wykonanie, montaz i rektyfikacje stalowych stupéw ekranu na fundamentach palowych z
zalaniem otwordéw kotwicznych,

2) wykonanie, montaz i rektyfikacje stalowych elementéw mocujgcy do konstrukcji oporowych,

3) wykonanie segmentéw wypetnienia ekrandw akustycznych z nieprzezroczystych paneli typu
»Zielona sciana” mocowanych w stalowych stupach nosnych lub do konstrukcji oporowych.

4) wykonanie i montaz belek podwalinach i zelbetowych,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
oraz z okresleniami podanymi w STWiORB D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdine”.

1.4.1. Ekran akustyczny — naturalna lub sztuczna przeszkoda na drodze rozprzestrzeniania sie
dzwieku od zrédta do odbiorcy, powodujgca zmniejszenie jego poziomu. W szczegdélnosci, ekrany
akustyczne w formie parkanéw, muréw i tym podobnych, specjalnie zaprojektowanych konstrukgiji
stosowane sg do ochrony ludzi i obiektéw przed nadmiernym hatasem.

1.4.2. Ekran akustyczny dzwiekochlonny — ekran, ktérego powierzchnia zwrécona w kierunku
zrédta hatasu ma wiasnosci dzwiekochtonne.

1.4.3. Panel dzwiekochtonny (stosowana takze nazwa dzwiekochtonno - izolacyjny) — segment
w formie kasetonu z materiatu sztywnego (blacha, tworzywo) perforowanego lub bez perforaciji,
wypetnionego materiatem majgcym witasciwosci silnie dzwigkochtonne.

1.4.4. Material wypetniajacy nieprzezroczysty — element wykonany ze sprasowanych widkien wetny
kamiennej zbrojonych siatka stalowag, wbudowany pomiedzy Srodniki stupéw stalowych, ktérego
zadaniem jest redukcja poziomu hatasu pochodzacego z jezdni.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, STWIORB i poleceniami Inzyniera.

Ogodlne wymagania dotyczace roboét podano w STWIORB D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne”.
2, MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow

Ogdélne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w

STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 2.

Materiaty do wykonania robét powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej i
STWIORB. Nalezy stosowa¢ materiaty, ktére sg oznakowane znakiem CE Ilub B i dla ktérych
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Wykonawca przedstawi deklaracje zgodnosci z Polskg Normg lub normg zharmonizowang lub aprobatg
techniczng wydang przez IBDiM lub europejskg aprobatg techniczng.

2.2. Wypelnienie ekranéw akustycznych
2.2.1. Wymagania ogdine

Przedmiotem niniejszej STWIORB sg ekrany akustyczne pochtaniajgce hatas oraz
umozliwiajgce rozwaj roslinnosci na zewnetrznych powierzchniach ekranu, co podwyzsza wiasciwosci
przeciwhatasowe i estetyczne budowli chronigcych $rodowisko naturalne przed hatasem
komunikacyjnym. Przedmiotowe ekrany zbudowane sg z konstrukcji stalowej z ksztattownikow
stalowych i pretéw zbrojeniowych wypetnionych warstwg materiatu pochfaniajgcego.

Materiat pochfaniajgcy moze stanowi¢ np. wetna mineralna lub/i ptyta cementowo-wiérowa.
Warstwa materiatu akustycznego powinna by¢ zabezpieczona np. siatkg polietylenowa.

Mogg by¢ stosowane panele jednostronnie lub dwustronnie pochfaniajgce.

Grubos¢ i rodzaj zastosowanego wypetnienia  powinny by¢ takie, aby wypetnienie
charakteryzowato sie co najmniej wtasciwosciami akustycznymi podanymi w tablicy 1.

Tablica 1. Wiasciwosci akustyczne paneli akustycznych

Lp. | Wiasciwo$¢ akustyczna | Warto$¢, Klasa Metoda oceny wg
dB
1 Jednoliczbowy wskaznik| 30 (-2, -6) - PN-EN ISO 717-1:1999
wazony izolacyjnosci Rw [26]
2 Jednoliczbowy wskaznik
oceny izolacyjnosci od| min 25 B3 PN-EN 1793-2:2001 [21]
dzwiekoéw powietrznych
DLr
3 Jednoliczbowy
wskaznik oceny| min 12 A4 PN-EN 1793-1:2001 [20]
pochtaniania  dzwieku
DLa

2.2.2. Elementy paneli wypetniajacych
2.2.2.1. Konstrukcyjne elementy stalowe

Konstrukcja paneli powinna byé wykonana z elementéw metalowych np. z ksztattownikéw
stalowych zimno -gietych i ptaskownikédw wykonanych ze stali o wlasciwosciach odpowiadajgcych co
najmniej stali gatunku S325JRG1 oraz pretéw zebrowanych wykonanych ze stali o wlasciwosciach
odpowiadajgcych co najmniej stali gatunku S355JRG1 wg PN-EN 10027-1:2007 [4].

Elementy stalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie np. przez ocynkowanie ogniowe
zgodnie z PN-EN ISO 1461:2011 [5]. Grubos¢ powtoki cynkowej mierzona zgodnie z PN-EN 1SO 2178
[9] powinna wynosi¢ $rednio 90 um.

2.2.2.2. Materiat dzwiekochtonny
Jako materiat dzwiekochtonny mogg by¢ stosowane:
a) ptyty z hydrofobizowanej wetny mineralnej powierzchniowo utwardzonej, o gestosci ok. 100
kg/m3 wg PN-EN 13162:2009 [22], spetniajace wymagania podane w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania dla ptyt z wetny mineralnej

Lp. | Wiasciwosci Jednostki | Wymagania | Metoda badan wg

1 Grubos¢  (odchytka| % +10, -6 PN-EN 823:1998 [23]
od wartos$ci
nominalnej)

2 Gestos¢ (odchytka od | % 5 PN-EN 1602:1999 [24]
warto$ci nominalnej)

b) ptyty widrowo-cementowe o gestosci okoto 1300 kg/m? spetniajgce wtasciwosci podane w PN-
EN 634-1[6] i PN-EN 634-2 [7].
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2.2.2 3. Siatka polietylenowa

Do zabezpieczenia warstw akustycznych przed uszkodzeniami mechanicznymi moze byé
stosowana siatka polietylenowa wykonana z polietylenu wysokiej gestosci (PEHD) o grubosci 2 + 2,5
mm, odporna na promieniowanie UV, spetniajgca wymagania podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania dla siatki polietylenowe;j

Lp. | Wtasciwosci Jednostki | Wymagania | Metoda badan wg
1 Odpornosc¢ na| kN 20,57
statyczne przebicie: PN-EN ISO 12236 [8]

- sifa przebicia
2 Wytrzymatosé na| kN/m

rozcigganie:
- wzdtuz 26,0
- w poprzek 234

2.2.2.4. tgczniki

Do taczenia elementdw metalowych nalezy stosowaé tgczniki, ktére sg dostarczane przez
producenta kaset i nalezg do systemu. tgczniki powinny byé wykonane ze stali nierdzewnej lub
ocynkowane zgodnie z PN-EN I1SO 1461:2011 [5].
2.2.2.5. Panele akustyczne
a) Ksztatty i wymiary kaset - dopuszczalne odchyiki

Dopuszczalne odchytki wymiarowe dla gotowych paneli w stosunku do deklarowanych przez
producenta podano w tablicy 4.

Tablica 4. Dopuszczalne odchytki wymiarowe dla gotowych paneli

Lp. | Wiasciwosci Jednostki | Wymagania | Metoda badan wg
1 Dopuszczalne odchyiki
wymiarowe panelu: mm Procedura
— grubosé 2 badawcza IBDIM nr
— wysokosé +2 NZ-2/99 [28]
— dtugosc +5
— przekatna +6

2 Dopuszczalne odchytki i
ksztatty panelu:

— odchylenie krawedzi| mm/mm 1/1000
podtuznych i
poprzecznych od linii Procedura
prostej, badawcza
— odchylenie krawedzi| mm <2 IBDIM nr NZ-3/99
powierzchni licowych od [29]
kata prostego
— odchylenie  powierzchni| mm <3

licowych od ptaszczyzny

b) Wtasciwosci mechaniczne paneli

Maksymalne ugiecie odwracalne panelu o dtugosci Ls od obcigzenia poziomego badane wg PN-
EN 1794-1:2005 [25] wynosi Ls/150 [mm]. Panel powinien spetiaé warunek odpornosci na uderzenia
kamieniem wg PN-EN 1794-1:2005 [25].

c) Oznaczenie
Oznaczenie wyrobu powinno zawieraé:
— nazwe wyrobu,
— typ (jednostronnie lub dwustronnie pochtaniajacy),
— odmiane, w zaleznosci od grubosci panelu,
— dtugosc¢ panelu,
— nr aprobaty technicznej lub nr normy.
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2.3. Belki podwalinowe

Belki podwalinowe nalezy wykona¢ jako prefabrykowane w wytwdrni zgodnie z dokumentacja
Projektowg, w dostosowaniu do miejsca wbudowania poprzez wykonanie podciecia
umozliwiajgcego poziome pofozenie i dopasowanie do poziomu oparcia na gtowicach pali
fundamentowych. Materiat stosowany do wykonania belek podwalinach: beton spetniajgcy
wymagania STWIORB M. 13.01.04 i stal zbrojeniowa spetniajgca wymagania STWIORB M -
12.01.01.

2.4. Stupy i zakotwienia

Stupy ekrandéw i zakotwienia powinny zosta¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, w

dostosowaniu do wysokosci ekranu i rozstawu stupkow.

Profile stalowe powinny byé wykonane ze stali klasy zgodnej z dokumentacjg projektowg i co
najmniej S235JR, spetniajgcej wymagania PN-EN 10025-1:2007 [12]. Prety kotwigce powinny by¢
wykonane ze stali spetniajgcej wymagania STWIORB M -12.01.01 [2].

Zakotwienia mogg by¢ osadzane przed betonowaniem ptyty lub wklejane w wywiercone otwory
w betonie stwardniatym za posrednictwem zywicy epoksydowe;j.

Zastosowana zywica powinna by¢ materiatem twardniejgcym bezskurczowo, mie¢ bardzo dobre
wtasciwosci mechaniczne i mie¢ bardzo dobrg przyczepnos¢ do betonu i kamienia. Jezeli dokumentacja
projektowa nie podaje inaczej, do wklejania kotew mozna stosowac zywice o wtasciwosciach podanych
w tablicy 5.

Tablica 5. Wymagania dla zywicy

Lp | Wiasciwosci Jednostka | Wymagania | Metoda badania wg

1 Wytrzymatos¢ na | MPa >3 PN-B-01814:1992 [13]
odrywanie

2 Przyczepnos¢ do stali | MPa >8 PN-B-01814:1992 [13]

3 Wytrzymatosé na | MPa > 30 PN-C-89034:1981 [14]
rozcigganie

4 Wytrzymatos¢ na | MPa > 45 PN-EN ISO 178:2006 [15]
zginanie

5 Wytrzymatosé na | MPa >90 PN-EN I1SO 604:2006 [16]
Sciskanie

6 Czas zelowania (w | min 10+75 PN-EN ISO 2535:2004 [17]
zalezno$ci od
temperatury)

7 Lepkos¢ dynamiczna | MPas <5800 PN-EN ISO 2431:1999 [18]

Wszystkie elementy stalowe zakotwieh ekranu, w tym zakotwienia, powinny zostaé
zabezpieczone antykorozyjnie. Nalezy zastosowac ochrone antykorozyjng przez ocynkowanie ogniowe
zgodnie z PN-EN ISO 1461:2009 [5]. Stupki i blachy kotwigce powinny by¢ ocynkowane catkowicie,
natomiast prety kotwigce marek do 5 cm ponizej zagtebienia w betonie. Jezeli dokumentacja projektowa
tak przewiduje, stupki mogg by¢ dodatkowo pokrywane powtokami malarskimi. W takim przypadku
nalezy stosowac¢ farby nadajgce sie na powtoki ocynkowane ogniowo.

Wszystkie elementy powinny by¢ ocynkowane w wytworni. W wytworni powinna tez zostaé
natozona warstwa gruntujgca i miedzywarstwa powtoki malarskiej. Warstwa nawierzchniowa powinna
zosta¢ natozona na placu budowy, po zmontowaniu konstrukcji wsporczej i wykonaniu prac
spawalniczych.

2.5. Rosliny do obsadzania ekranow akustycznych
Zaleca sie stosowac rosliny mikstowe - dwa, trzy gatunki roslin przy ekranie. Nalezy unikac
uprawy tylko jednego gatunku roslin catorocznych. Sadzonki powinny byé zdrowe, dwu- lub trzyletnie.

Wykaz roslin zalecanych do obsadzania ekranéw akustycznych podano w tabelach 7 i 8.

Tabela 7. Wykaz roslin zalecanych do obsadzania ekranéw akustycznych

Dtugoséc¢ Wymagania
Nazwa pnaczy | Warunki glebowe Uwagi
m
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Hedera helix - bluszcz | 15-30 umiarkowanie zawsze

zimne zielone
Humulus lup ulus- | 10 niewymagajgce rozkwitajg co
chmiel rok
Fallopia auberti 8-20 niewymagajgce | znikome
Fallopia
baldschuanclum -
rdest pngcy
Parthenocissus 8-15 niewymagajgce podgatunek
quinquefolia - Engelmanii
winobluszcz jest roslina
piecioklapowy pnacay
Parthenocissus 12-20 niewymagajgce Podga;.
trucuspidata - Veitchii z
winobluszcz zabarwieniem
trojklapowy jesiennym
Parthenocissus 15 niewymagajgce
inserta -dzikie wino
Hydrangea anomalia - | 5-7 ciepto
hortensja pnaca
Celastrus orbiculatus - | 8-12 niewymagajace | znikome
dtawisz
Visteria floribunda - | 8 ciepto
glicynia (stodlin)
Inne glicynie 5-8 ciepto

Tabela 8. Wykaz

innych roslin,

ktére rowniez mogg by¢ stosowane do obsadzania ekrandéw

akustycznych

Dtugosé¢ Wymagania
Nazwa pnaczy | Warunki glebowe Uwagi

m
Clematis alpina - | 1-3 umiarkowane obszar
alpejski powojnik zimno korzenie w
pnacy zacienieniu
Clemastis mantana- | 3-8 ciepto wysokie obszar
powojnik zawilcowaty korzenie w
pnacy zacienieniu
Clematis vitalba- | 2-12 umiarkowanie obszar
powojnik pnacy zimno korzenie w
zwyczajny zacienieniu
Campsis radicans - | 5-11 ciepto moze kwitng¢
milin trgbkowy
Lonicera henryi - |4 ochronne znikome
wielokrzew zielony
Rosa canina - réza | 1-4 niewymagajgce
jadalna
Roasa Hybrigen - réza | 2-5 ciepto
pngca
Rubus fructicosus - | 1-3
dzika jezyna
Schisandra chilnensis | 8
z rodziny
cytrynowatych
Vitis vinifera - winoros| | 30

wiasciwa

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania

0golne”[1], pkt 3.
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3.2. Sprzet do wykonania robot
Zaproponowany przez Wykonawce sprzet do wykonywania ekrandéw powinien by¢
zaakceptowany przez Inzyniera. Montaz elementéw stalowych moze sie odbywa¢ dowolnymi
urzgdzeniami montazowymi o udzwigu dostosowanym do ciezaru montowanych elementéw. Do
montazu ptyt wypetniajgcych nalezy stosowac¢ sprzet rekomendowany przez producenta.
Poza tym Wykonawca powinien dysponowac:

— wiertarkg do betonu do wykonania otworéw na kotwy oraz wolnoobrotowym mieszadtem
mechanicznym (okoto 300 + 400 obr./min) do przygotowania zywicy w przypadku zakotwien
wykonanych w stwardniatym betonie,

— betoniarkg do wykonania zaprawy niskoskurczowej .

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”[1],
pkt 4.

4.2. Transport elementéw ekranéw

4.2.1. Transport paneli akustycznych

Panele akustyczne powinny by¢ pakowane w pakiety i zabezpieczone przed uszkodzeniem
mechanicznym w czasie transportu i sktadowania. Panele powinny byé ustawiane pionowo i fgczone w
pakiet za pomocg desek zbitych gwozdziami lub drutem stalowym, bez mozliwosci przesuwania sie
paneli podczas transportu. Panele powinny by¢ skladowane na otwartej przestrzeni na réwnym i
odwodnionym podtozu z tym, Ze nie powinny by¢ narazone na intensywne oddziatywania korozyjne (np.
blisko$¢ sktadowania soli lub innych materiatéw agresywnych korozyjnie).

Pakiety mogg by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu. Zatadunek i roztadunek pakietow
moze by¢ wykonywany za pomocg dzwigu lub wdzka widlowego. Panele w czasie czynnosci
tadunkowych nalezy chroni¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi, a umieszczone na $rodku
transportowym powinny by¢ trwale unieruchomione.

Panele pakowane w pakiety powinny by¢ oznakowane przywieszkg lub etykietg zawierajgca
dane:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu,

— date produkgiji,

— liczbe sztuk,

— nr aprobaty technicznej lub odpowiedniej normy,
— nridate wystawienia deklaracji zgodnosci.

4.2.2. Transport elementow stalowych

Elementy stalowe nalezy przewozi¢ w sposob zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniami i
zarysowaniem pokry¢ antykorozyjnych. Elementy drobne (sruby, nakretki, podkfadki, elementy
uszczelniajgce) nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta.

4.3.Transport i przechowywanie zywicy epoksydowej do wklejania kotew

Zywica powinna by¢ pakowana w opakowania firmowe producenta (np. plastikowe puszki lub
beczki). Na kazdym opakowaniu nalezy umiescic¢ etykiete zawierajgcg co najmniej nastepujace dane:
— nazwe i adres producenta,

—  nhazwe wyrobu,

—  0znaczenie,

— date produkgji i okres przydatnosci do stosowania,

— mase netto,

—  stosunek mieszania,

— numer aprobaty technicznej lub odpowiedniej normy,

— sposéb przechowywania i stosowania materiatéw i zachowania przy tym niezbednych $rodkéw
ostroznosci, bhp i ochrony srodowiska,

— 0znaczenie, ze wyrob zawiera substancje szkodliwe dla zdrowia.

Zywice nalezy przechowywaé¢ w suchych, chtodnych pomieszczeniach, w oryginalnych,
szczelnie zamknietych opakowaniach, zabezpieczonych przed dziataniem ciepta i bezposredniego
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promieniowania stonecznego, z dala od Zrédet zapalnych. Okres przydatnosci do stosowania, w
zamknietych fabrycznie pojemnikach, wynosi zwykle 12 miesiecy.

Zywice nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu chronigc opakowania przed
uszkodzeniami mechanicznymi zgodnie z PN-C-81400:1989 [19].

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Ogodlne zasady wykonywania robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne”[1], pkt 5.
5.3. Projekt warsztatowy

Wykonawca na wiasny koszty wykona projekt warsztatowy ekranu akustycznego i przedstawi
go do zatwierdzenia Inzynierowi.
W projekcie warsztatowym powinny by¢ zawarte:
—  wybér producenta elementéw wypetniajgcych,
—  szczegoty montazu, mocowan i uszczelnien,
—  rysunki warsztatowe elementow stalowych i zakotwien,
—  szczegot dylatacji ekranu,
—  technologia spawania,
—  sposob montazu ptyt wypetniajgcych i belek podwalinowych,
— technologia wykonania pokry¢ antykorozyjnych.

W projekcie roboczym powinny by¢ zawarte obliczenia statyczne zakotwien i konstrukgji
wsporczej w zaleznosci od wysokos$ci ekranu, dtugosci paneli oraz strefy obcigzenia wiatrem PN-EN
1991-1-4 Oddziatywania na konstrukcje. Oddziatywania ogélne. Oddziatywania wiatru [10] i obcigzenia
dynamicznego przy odsniezaniu wg PN-EN 1794-1[11].

5.4. Zasady wykonywania robét i roboty przygotowawcze

Sposoéb wykonania robét powinien byé zgodny z dokumentacijag projektowg i STWIORB.

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmuja:
—  roboty przygotowawcze,
— oczyszczenie powierzchni betonu w przypadku ekranéw montowanych do konstrukcji oporowych,
— montaz ekranu,
roboty wykonczeniowe.

Przed przystgpieniem do robét nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej lub wskazan
Inzyniera:
— ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robdt,
—  okredli¢ kolejnos¢, sposdb i termin wykonania robét.

5.5. Montaz ekranu

Montaz ekranu obejmuje:

a) Osadzenie stupéw ekrandéw w gniazdach wyksztatconych w gtowicach pali. Ustawienie stupéw do
pionu, ustabilizowanie i wypetnienie gniazd betonem C30/37 wg STWIORB M.13.01.01. W
przypadku ekranu mocowanego do konstrukcji oporowych elementy z ptyt wypetniajgcych nalezy
montowa¢ za pomocg kotew wklejanych na zywicy epoksydowej. Szczeliny maskowaé blachg
ocynkowana mocowang na nity do konstrukcji paneli.

b) montaz i zamocowanie belek podwalinach z zastosowaniem uszczelnien, zgodnie z projekiem
warsztatowym ekranu akustycznego:

c) montaz i zamocowanie ptyt wypeiniajgcych z zastosowaniem uszczelnien, zgodnie z projektem
warsztatowym ekranu akustycznego:

Panele mozna montowa¢ przy pomocy zurawia samochodowego. Roboty montazowe powinna
wykonywa¢ firma rekomendowana przez producenta paneli,

Przy montazy paneli wypetniajagcych do konstrukcji oporowych nalezy zachowaé szczegdlna
ostrozno$¢ aby nie uszkodzi¢ gtowic kotew gruntowych wystajgcych z lica Sciany.

d) zabezpieczenie antykorozyjne. Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych w postaci
ocynkowania ogniowego elementéw stalowych zgodnie z wymogami normy PN-EN 1SO 1461:2011
[5], zostanie wykonane w wytwdrni. Na placu budowy nalezy uzupetni¢ ubytki ochrony
antykorozyjnej powstate w trakcie transportu, przez reczne natozenie kilku warstw farby cynkowe;j,
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az do uzyskania o 30 um wiecej niz grubo$¢ pierwotnej powitoki. W przypadku stosowania
dodatkowo powtok malarskich nalezy je wykonaé zgodnie z STWiIORBM -14.02.03 [3] pkt 5.

5.6. Sadzenie roslin

W przypadku gdy na obiekcie jest utozona wystarczajgca ilo$¢ ziemi urodzajnej sadzenie roslin
powinno odbywac sie w obecnosci lokalnego specjalisty ogrodnictwa. Rosliny nalezy sadzi¢ wiosna,
gdy nie ma juz zagrozenia przymrozkami, lecz nie pézniej niz do konca maja. W miejscach, gdzie bedg
sadzone ro$liny nalezy zadba¢, aby woda dobrze wsigkata w glebe. Nalezy zwraca¢ uwage na
ukorzenienie roslin, wybor ziemi roslinnej, nawozéw i innych srodkéw stuzgcych prawidtowemu
wzrostowi roslin. Przed sadzeniem gleba powinna by¢ nasgczona wodg. Podczas pierwszego i drugiego
cyklu wegetacji zaleca sie wyrywanie chwastéw. Co dwa miesigce nalezy kontrolowaé wegetacje roslin,
kolor i stan substancji odzywczych roslin. W razie potrzeby przeprowadzi¢ korekte nawodnienia,
nawozenia lub wymiany roslin.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci roboét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
[1], pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania
materiatdw wykonane przez dostawcow itp.), potwierdzajgce zgodnos¢ materiatdw z wymaganiami
pktu 2 niniejszej specyfikaciji,

— ew. wykona¢ witasne badania wiasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robdt,
okreslone w pkcie 2 lub przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badah Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptac;i.

6.3. Badania w czasie robot

Kontroli podlegaja:
a) zastosowane materiaty,
b) warsztatowe wykonanie konstrukcji stalowe;j,
c) zabezpieczenia antykorozyjne konstrukcji stalowe;j,
d) montaz ekranu,
e) ewentualnie sadzenie roslin.

6.3.1. Kontrola materiatow

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera deklaracje
zgodnosci z odpowiednimi normami lub aprobatami technicznymi na zastosowane materiaty.

6.3.1.1. Ptyty wypetniajgce i belki podwalinowe

Kazdg dostawe ptyt nalezy zbadaé wyrywkowo w zakresie cech zewnetrznych, tzn. skontrolowacé
prawidtowos$¢ ksztattu, grubos¢ przekroju w najcienszymi i najgrubszym miejscu, jednorodnos¢ faktury i
barwy. Wynik sprawdzenia nalezy uzna¢ za poprawny, jesli liczba sztuk niedobrych nie przekracza 10%
catej dostawy. Jesli liczba sztuk niedobrych jest wieksza od 10%, wymaga ona przesortowania i
odrzucenia ptyt nie spetniajgcych warunkéw kontroli.
6.3.1.2. Elementy stalowe

Elementy konstrukcji stalowej nalezy kontrolowaé na podstawie atestow producenta
potwierdzajgcych zgodnos¢é zastosowanych materiatéw z wymaganiami niniejszej SST

6.3.1.3. Roslinnos¢
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Sadzonki powinny by¢ zdrowe, dwu- lub trzyletnie. Gatunki roslin powinny by¢ zgodne z pktem
2.6. Ziemia urodzajna powinna by¢ odpowiednia dla zastosowanych gatunkéw roslin.

6.3.2. Kontrola powtoki antykorozyjnej na elementach stalowych

Ocene jakosci powtoki cynkowej nalezy przeprowadzi¢ wg PN-EN ISO 1461:2011 [5]. Powloka
cynkowa powinna by¢ gtadka, bez wtrgcen twardego cynku, wolna od zgrubien, pecherzy, miejsc
chropowatych, odpryskéw, pozostatosci resztek topikow zuzla cynkowego i innych wad miejscowych.

Kontrole powtok malarskich nalezy wykona¢ zgodnie z STWIORB M-14.02.03 [3], pkt 6.

6.3.3. Kontrola montazu ekranu

Ekran powinien by¢ wykonany zgodnie z dokumentacjg projektowg i projektem warsztatowym
sporzgdzonym przez Wykonawce. Jezeli dokumentacja projektowa nie stawia wyzszych wymagan,
dopuszczalne tolerancje wykonania ekranu wynosza:

a) odlegtos¢ wzajemna stupkéw + 5 mm,

b) rzedne wysokosciowe + 5 mm,

c) odchylenie od pionu + 0,5%,

d) odchylenie od projektowanej linii poziomej + 0,5%.

Kontrola montazu obejmuje tez wizualng oceng prawidiowosci zamocowania piyt
wypetniajgcych - szczelnos¢ zamocowan.

Nalezy skontrolowac styk stupka z powierzchnig betonu chodnika, ktéry powinien byé szczelny,
a uszczelnienie uformowane tak, aby odptyw wody byé na zewnatrz.

6.3.4. Kontrola sadzenia roslin

Co dwa miesigce nalezy kontrolowa¢ wegetacje roslin, kolor i stan substancji odzywczych roslin.
W razie potrzeby przeprowadzi¢ korekte nawodnienia, nawozenia lub wymiany roslin.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru roboét

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w STWiIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1], pkt

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) konstrukcji ekranu wraz z zakotwieniami i
zabezpieczeniem antykorozyjnym,

Jednostkg obmiarowg jest t (tona) stali profilowej stupéw i mocowagn wraz z zabezpieczeniem
antykorozyjnym,

Jednostkg obmiarowa jest szt. roslinnosci wraz z pielegnac;ja;

Jednostkg obmiarowg jest m3 wysciotki podtoza kora.

Jednostkg obmiarowg jest szt. belki podwalinowe;j

Jednostkg obmiarowg jest m? powierzchni podlegajgcej czyszczeniu

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot podano w STWiORB D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdélne” [1], pkt
8.
Odbiér robét jest dokonywany na podstawie wynikdw pomiaréw, badan i oceny wizualnej. Jezeli
wszystkie badania przewidziane w pkcie 6 daty wynik pozytywny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za
wykonane zgodnie z wymaganiami STWIORB. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny wykonane
roboty nalezy uznaé za niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku Wykonawca jest zobowigzany
doprowadzi¢ roboty do zgodnosci i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
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Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB D-M-00.00.00
~SYWymagania ogolne” [1], pkt 9.

9.2. Podstawa ptatnosci

Podstawa pfatnosci jest okreslona przez Zamawiajagcego w SIWZ oraz umowie na roboty
budowlane. Obowigzywacé bedzie kwota ryczattowa.

Kwota ryczattowa pozycji bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania
sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w STWIORB i w Dokumentacji Projektowe;.

Ptatnos¢ nalezy przyjmowac na podstawie jednostek obmiarowych wg pkt 7.

Cena jednostki obmiarowej obejmuije:
—  prace pomiarowe i przygotowawcze,
—  biezgca kontrole geodezyjna,
— wykonanie projektu warsztatowego ekranu, w tym rysunkow warsztatowych konstrukcji wsporczej,
jezeli dokumentacja projektowa tak przewiduje,
— dostarczenie materiatow i wszystkich pozostatych srodkéw produkcji,
— oczyszczenie hydrodynamiczne konstrukcji oporowych,
— montaz i ustabilizowanie kotew ekranu (marek lub kotew wklejanych),
—  zabezpieczenie antykorozyjne wszystkich stalowych elementéw ekranu,
—  osadzenie stupka w gtowicy pala,
— montaz belek podwalinach i ptyt wypetniajgcych, z wykonaniem uszczelnien i dylatacji,
—  posadzenie roslinnosci, pielegnacja i wysciétka kora,
— ubytki i odpady,
— wykonanie badan wg pktu 6 niniejszej STWIORB,
— uporzgdkowanie miejsca robot.

9.3. posob rozliczania robét tymczasowych i prac towarzyszacych
Cena wykonania rob6t okreslonych niniejszg STWiORB obejmuje rowniez:
— roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
— prace towarzyszgce, ktére sg niezbedne do wykonania robét podstawowych, nie zaliczane do robét
tymczasowych.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Szczegotowe specyfikacje techniczne

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogolne
2. M -12.01.00 Stal zbrojeniowa
10.2. Normy
4. PN-EN 10027-1:2007 Systemy oznaczania stali - Cze$¢ 1: Znaki stali
5. PN-EN ISO 1461:2011 Powioki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe i zeliwne metodg
zanurzeniowg - Wymagania i metody badan
6. PN-EN 634-1:2000 Piyty cementowo-widrowe - Wymagania techniczne -Wymagania
ogolne
7. PN-EN 634-2:2008 Pilyty cementowo-wiérowe - Wymagania techniczne — Czes$¢ 2:

Wymagania dla pityt wiérowych wigzanych zwyklym cementem
portlandzkim OPC uzytkowanych w warunkach suchych, wilgotnych i
zewnetrznych

8. PN-EN ISO 12236:2007 Geosyntetyki — Badanie statycznego przebicia (metoda CBR)

9. PN-EN ISO 2178:1998 Powtoki niemagnetyczne na podtozu magnetycznym - Pomiar
grubosci powtok - Metoda magnetyczna

10. PN-EN 1991-1-4:2008 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcie - Czeé¢ 1-4:
oraz Oddziatywania ogolne — Oddziatywania wiatru
PN-EN 1990:2004 Eurokod — Podstawa projektowania konstrukcji

11. PN-EN 1794-1:2005 Drogowe urzadzenia przeciwhatasowe - Wymagania

pozaakustyczne - Czes¢ 1: Wiasciwosci mechaniczne i statecznosé
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12.  PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czesé 1:
Ogolne warunki techniczne dostawy

13. PN-B-01814:1992 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie -Konstrukcje
betonowe izelbetowe - Metoda badania przyczepnosci powtok
ochronnych

14. PN-C-89034:1981 Tworzywa sztuczne - Oznaczenie cech wytrzymatosciowych przy
statycznym rozcigganiu

15.  PN-ENISO 178:20006  Tworzywa sztuczne - Oznaczanie wtasciwosci przy zginaniu

16. PN-EN ISO 604:2006 Tworzywa sztuczne - Oznaczanie wtasciwosci przy $ciskaniu

17.  PN-EN ISO 2535:2004 Tworzywa sztuczne - Nienasycone zywice poliestrowe - Pomiar
czasu zelowania w temperaturze otoczenia

18. PN-EN ISO 2431:1999 Farby i lakiery - Oznaczanie czasu wyptywu za pomocg kubkéw
wyptywowych

19. PN-C-81400:1989 Wyroby lakierowe — Pakowanie, przechowywanie, transport

20. PN-EN 1793-1:2001 Drogowe urzadzenia przeciwhatasowe — Metoda badania w celu
wyznaczenia wtasciwosci akustycznych — Czes¢ 1: Wiasciwa
charakterystyka pochfaniania dzwieku

21.  PN-EN 1793-2:2001 Drogowe urzagdzenia przeciwhatasowe — Metoda badania w celu
wyznaczenia wtasciwosci akustycznych — Czesé¢ 2: Wiasciwa
charakterystyka izolacyjnosci od dzwiekéw powietrznych.

22. PN-EN 13162:2009 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z wetny
mineralnej (MW) produkowane fabrycznie — Specyfikacja

23. PN-EN 823:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Okreslanie grubosci

24.  PN-EN 1602:1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Okres$lanie gestosci
pozornej

25.  PN-EN 1794-1:2005 Drogowe  urzadzenia  przeciwhatasowe -  Wymagania
pozaakustyczne - Cze$¢ 1: Wiasciwosci mechaniczne i
statecznosc¢

26. PN-ENISO 717-1:1999 Akustyka - Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i
izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych - Izolacyjnosé
od dzwiekow powietrznych

27. PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane — Badania cech fizycznych i
wytrzymato$ciowych

10.3. Inne

28. Procedura badawcza IBDiM nr NZ-2/99 — Sprawdzanie wymiaréw wyrobu

29. Procedura badawcza IBDiM nr NZ-3/99 — Sprawdzanie ksztattéw wyrobu

30. Procedura badawcza IBDiM nr PB-TM-X3 — Badanie przyczepnosci powitoki (lub wyprawy)

ochronnej do betonu — Metoda ,,pull-off”
31. Procedura badawcza IBDIM nr TWm-31/97 — Badanie skurczu i pecznienia zapraw
modyfikowanych
32. Procedura badawcza IBDiM nr SO-3 — Badanie mrozoodpornosci zapraw modyfikowanych
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